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Streszczenie: Urabianie poktadéw o matej i Sredniej grubosci jest coraz
bardziej istotnym problemem $wiatowego gdornictwa. W wielu krajach grube
pokiady zostaty w duzej czesci, wyeksploatowane. Istniejg liczne zasoby
wysoKiej jakoSci wegla w poktadach o Sredniej i matej grubosci.

Najbardziej realne sposoby wybierania takich poktadéw to systemy
wyposazone w kompleksy zmechanizowane $cianowe z udziatem
kombajnow lub strugéw. W przemysle gdorniczym oba sg stosowane od
bardzo dawna. Strugi zostaty opracowane i wdrozone w zycie juz w latach
40 XX wieku. Od tamtej pory byt to dominujgcy sposob eksploatacji
pokitaddw wegla o $redniej migzszosci. Niestety ich awaryjno$c, ciggfte
problemy eksploatacyjne oraz znaczny rozwdj techniki kombajnowej
spowodowaty, ze w latach 90 zostaty prawie catkowicie wyparte przez
kombajny Scianowe. Na szczescie rozwdj statycznych strugow weglowych
pozwolit nam na urabianie wegla w poktadach, gdzie wczesniej takiej
mozliwo$ci nie byfto.

Sfowa kluczowe: urabianie poktadéw, zmechanizowane $cianowe,
wskaznika urabialnosci, maszyny gornicze.

WPROWADZENIE

Kolejnym zagadnieniem sg problemy zwigzane z projektowaniem
eksploatacji poszczegdlnych scian. Podstawowym zagadnieniem podczas
doboru maszyn stosowanych do eksploatacji poktadéw wegla jest
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okreslenie wskaznika urabialnosci wegla. Potrzeba oceny urabianych wegli
wynikata z rozwoju stosowanych maszyn goérniczych o réznych
konstrukcjach organdéw urabiajgcych i mocach jakie sg zainstalowane w
maszynie. Wskaznik wurabialnosci powinien ukazywa¢ podstawowe
wiasciwosci calizny weglowej. Przez wiele lat powstato wiele metod
okreslania wskaznika urabialnosci, ktore raz lepiej, raz gorzej opisywaty
podatno$¢ wegla na urabianie przez rozne maszyny gornicze [2; 3].

GLOWNY ARTYKUL

Zasoby wegla kamiennego w Polsce [5]

Baza zasobowa wegla w Polsce jest bogatg zarébwno pod wzgledem
ilosci, jak i jakosci. Stan ten ulega w warunkach naszej gospodarki ciagle
niekorzystnej weryfikacji. Panuje przekonanie, ze dla prowadzenie
optacalnego wydobycia poktad wegla powinien mie¢ Srednig grubosc
pokfadu 2+4 m przy kacie nachylenia do 25°. W Gornoslgskim Zagtebiu
Weglowym poktady cienkie stanowig 29.9%. Lubelski Wegiel ,Bogdanka” S
A posiada w swoich zasobach az 37.4% poktadéw cienkich.

Zasada pracy kombajnowego kompleksu scianowego

W kopalniach wegla kamiennego stosuje sie kombajny, ktére skrawajg
wegiel za pomocg nozy osadzonych na obracajgcych sie slimakowych
organach urabiajgcych. Gtowice frezujgce poruszajg sie réwnolegle do
czofa sciany. Niestety wrebniki kombajnu nie wyjezdzajg poza dtugosc
Sciany i potrzebne jest wykonanie wciecia nowego skrawu z wneki.

Przy obecnym postepie technologicznym i koniecznosci uzyskania
wysokiej wydajnosci ze $ciany eksploatacja poktadow sprowadzita sie do
jednej metody. Kombajny weglowe bebnowe charakteryzujg sie budowg
blokowg. Taka budowa pozwala na szybkg wymiane elementdw, szybki
montaz, oraz przede wszystkim w tatwy sposdb mozna udoskonalac
poszczegolne elementy nie zmieniajgc przy tym konstrukcji catej maszyny.
Wszystkie elementy potgczone sg za pomocg potgczen Srubowych i
sworzniowych ,co dodatkowo utatwia montaz oraz prace konserwacyjne
urzadzenia.

Zasada pracy strugowego kompleksu Scianowego

W kopalniach wegla kamiennego stosuje sie strugi weglowe statyczne,
ktére urabiajg calizne weglowg w sposob ciggty za pomocg gtowicy
urabiajgcej zzamocowanymi nozami promieniowymi. Naped struga
inicijowany jest poprzez ciegnowy system napedowy. Ciegnem w tym
przypadku jest tancuch o $rednicy drutu 38 mm. Naped struga
umiejscowiony jest w chodniku nadscianowym, powodem tego jest mata
wysokos¢ $ciany i duze gabaryty napedu. Przesuniecie struga i
przenosnika do przodu mozliwe jest dzieki potaczeniu obudowy
zmechanizowanej z przenosnikiem. Strugi sSlizgowe uzywane sg do
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urabiania scian o srednich migzszosciach, czyli od metra do okoto dwoch.
Obecnie gtowice strugowe osiggajg predkosci od 2.0 m/s do 3.6 m/s.
Prowadzenie tancucha po stronie calizny weglowej utrudnia dostep do
niego, lecz przy grubszych poktadach nie stanowi to problemu. Gfowica
struga slizga sie po metalowych prowadnikach, stawiajgc mniejszy op6r od
struga mieczowego, co pozytywnie wptywa na wydajnosc pracy.

Analiza porobwnawcza pracy struga weglowego z kombajnem Scianowym

Jak kazdy zespot maszyn, oba kompleksy scianowe majg swoje wady
oraz zalety. Do zdecydowanych =zalet Scianowego kompleksu
kombajnowego mozna zaliczy¢: urabianie wegla o najwyzszym wskazniku
skrawalnosci przy utrzymaniu zatozonego zabioru i predkosci posuwu,
tatwe sterowanie maszyng niezaleznie od stanu wyrobiska $cianowego,
mozliwos¢ eksploatacji poktadow o zmiennej migzszosci, mozliwosé
urabiania przerostow i skat stropowych, oraz spggowych.

Zaletami kompleksu strugowego sa miedzy innymi: urabianie matym
zabiorem w strefie najbardziej odprezonej, bardziej zautomatyzowany
proces urabiania, prosta budowa mechanizmu strugajgcego, mozliwos$é
urabiania poktadow cienszych od 1 metra, mniejsze zapylenie oraz udziat
drobnych sortymentéw w urobku.

Do wad kompleksu scianowego kombajnowego zaliczamy: mozliwosé
zawatu lub osuniecia stropu spowodowane duzym odstonieciem stropu,
duze zapylenie i rozdrobnienie urobku, brak mozliwoéci urabiania poktadéw
0 matej migzszosci, brak automatyzacji procesu.

Podstawowe wady kompleksu strugowego sg nastepujgce: trudnosci
Z utrzymaniem i prowadzeniem czofa sciany, wydobycie dobowe zalezne
jest od skrawalnosci wegla, konieczno$¢ dostosowania obudowy do
parametrow prowadzenie gtowicy struga, mozliwos¢ urabiania skat do
migzszosci 1.5 m.

WNIOSKI

Okoto 40% elektrycznosci na $wiecie produkuje sie z wegla. Nalezy sie
spodziewa¢, ze proporcja ta nie zmieni sie¢ w przeciggu nastepnych
dziesiecioleci. Znaczna czesc¢ rezerw wegla zalega w poktadach o sredniej
lub matej migzszosci. Eksploatacje poktadéw wegla w przedziale 1,5-2,3
metra mozemy urabiaé za pomocg struga lub kombajnu. Kombajny
Scianowe cechuje lepsza sprawnosc¢, ale sg mniej efektywne w procesie
samego urabiania w poréwnaniu do strugéw. Strugi weglowe w zakresie do
2,3 metra sg w stanie bardziej efektywnie wykorzystaé wyzszg moc
zainstalowang dla urabiania i tadowania urobku w poréwnywalnej
wysokosci $ciany niz kombajny. Koszty zalezg od dtugosci i wydajnosci
Sciany. Przy poktadach sredniej i matej grubosci strugi i kombajny sg one
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na tym samym poziomie, jezeli chodzi o nakfad kapitatowy. Koszty
eksploatacji w przypadku strugow sg nizsze.

Podsumowujac:

- dla $cian o wysokosci ponizej 1,8 lepszym wyborem bedzie strug,

- dla scian o wysokosci od 1,8 do 2,3 wybor kombajn czy strug jest
uzalezniony od dogtebnej analizy, dla $cian o wysokosci powyzej 2.3
kombajny scianowe bedg lepszym rozwigzaniem.
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